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Egouttoir, pressoir a plateaux et elates multiples, a sens de poussee alteme en particulier pour les raisins 



(57) Dispositrf pour extraire les jus de matieres en contenant 
LTnvention concerne un disposrtif modubbJe permettant d*e- 
goutter et pressure* des matieres teis que raisins ou autres 
fruits pour en extraire le jus. U est constitue de tremies 17 
claies 1. Z 3. 4, 5, 20. 23 dsns tesqueltes circutent des 
plateaux et piston presseurs 12. 6, 9. 18 a sens de poussee 
alternee. Selon rassemblage modulaire et les pressions choisis. 
Le piston 12 et les claies 1. 2. 3. 4. 5. 20. 23 sont de section 
t» carree et inclines d'errviron quarante-cinq degres sur le cote 
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La present e Invention conceme un dispositif modulable* 
Eftouttolr, pressoir destine a extraire les jus contenua dans 
quolque mat 1 ere que ce solt, et en parti culler dam les raisins 
ou autres fruits* Bile peut aussi Stre utilise© pour compactor 
5 des matieres par exemple des compost pour la culture des champi- 
gnons* 

Les mat oriels d'tfgouttage et de pressurage existent s, tels 
que pressoiro horizontaux, pressolrs pneumatiques 9 pressoirs 
continus a vis d'archlmede ne satlsfont pas pleinement les exi- 

10 genoes justlflees des utlllsateurs* De I 9 avis de nombreux techni- 
ciens, le pressolr ideal n v exists pas* Neanmoins, il semble qu , une 
nouvelle press© continue pneumatique se rapproche le plus des 
deslrs des utilisateurs. 

L 8 invention ae rapporte aux mots cles, presses en general 

15 classification I.N*P.L - B30B* 

Le dispositif selon 1* Invention perraet de resoudre la plu- 
part des pr obi ernes en eliminant ^utilisation des ceroles et 
chaines pour I'emiettage des marcs, les vis d'arcnimede, les 
cages rotatives, les vessies ou membranes gonflables, et tout 

20 mecanisme ou verln a I'interieur de la vendange* 

Le dispositif selon I 1 Invention permet d'obtenir une meil- 
leure quail te des Jus, de pouvoir traitor toutes les sortes de 
vendange, a savoir 'vendange manuelle entiere, vendange egrappee, 
foulee, vendange mo can! que, vendange prepares pour la cryoextrac- 

25 tion ett coetera. Aussi de pouvoir travalller par cuvees de 2000, 
4000, 8000 Kgs, avec ou sans treraie, ou alimentation par pompe 
a vendange, pompe a marcs cuves et pratiquement en alimentation 
continue pour suivre la cadence de travail des machines a v endan- 
ger, de pouvoir 6goutter et pressor sans attendre que l'appareil 

30 soit rempli de vendange, nl v±d6 de la vendange en cours de pres- 
surage • 

Le dispositif selon l v Invention permet de pouvoir vlder la 
* presse fadlement pour nettoyage, et de const! tuer un nouveau 
bouchon de marcs, l'appareil se nettoie par l'lnterieur et par 
35 I'exterleur de facon automatique* 

Le dispositif selon l f invention, pour atteindre ces objectifs 
est constitue de divers <$ laments standardises modulable s qui sont 
assembles suivant le programme de travail choisi par l'utillsateur 
cet assemblage peut se modifier par la suite pour operer de facon 
40 different e* L'apparall travallle avec des pressions faibles sur 
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la vendange 9 presslons qui sont reglables par l'utllisateur, qui 
sont suocesaiveSf a orientations dlfferentes, progressives et 
malntenues automatiquement au niveau choioi, le debit de l*appa- 
roll sera f one t ion de la grandeur des dales et de la cadence 

5 oho isle* L'epaisoeur du gateau de .maros presses en sortie de 

I'apparell dependra des r^glages oholsis* Leo maros presses pour- 
rout fitre tronconnes apres la sortie de la presoe, pour fttre 
palettlses et eventuellement embolic a. Leo mo&ts ou jus pourront 
atre recuelllls s<Spare*ment r aux divers stades d'egouttage et de 

1 0 pressurage • 

Le dispositif suivant l 1 invention, pour atteindre les objec- 
tlfs clt6s 9 est compost suivant les ochdmao de prlnclpe figurant 
our les -planches 1/3-2/3-3/3 dont la designation d-dessous 
se re*fere aux chlffres de r^f^rence figurant sur ces planches • 

15 (l) Claies d'egouttage statique, puis dynamlque. volume suivant 

demand a , pouvant contenir 2000 4000 a 8000 Kgs de raisins entlers* 

(2«3»4»5») Claies de pressurage, identiques, juxtaposees alter— 
natlvement ou non p leur nombre n* est pas fixe* Kile s constituent 
une cage horizontal e modulable, fixe de forme parallelepidique 

20 d Q section carree, incline e sur le cfite* d 1 environ quarante cinq 
degres suivant planches 1/3 - 2/3 - 3/3 - Fig s 1 .2«3**t«5* 44.15. 

(6) Plateaux presseurs des claies (2) - (3)' (4) (5) ou plus* 

(7) v is d'entrainement des plateaux presseurs (2) (3) (4) (5) 
ou plus, ces vis peuvent etre au nombre de trois ou quatre par • 

.25 plateau (6) 

(8) Vis d'entrafnement du plateau press eur (9) de l'egouttoir 
(l)* II peut y avoir trois ou quatre vis (8) Deux vis avec pas 

a droit e et deux vis avec pas a gauche* 

(9) Plateau preoseur de l^gouttoir (l) en position haute, 
30 la face inferieure du plateau presseur (9) est munie de claies 

avec pentes vers I'exterieur. 

(10) Plateau presseur (9) de l^gouttoir (l) en position basse 

(11) Orifices d* entree de la vendange pour les cas d 1 alimen- 
tation par pompe a vendange* pompe a marcs cuves , ou cuve tampon 

35 annexe* 

(12) Piston horizontal, parallelepipede de section carree, 
incline d* environ quarante cinq degrees, mu par verin hydranlique 

* mecanique f pneumatlque ou autre proedde* 

(13) Vis de oommande du piston horizontal ( 1 Z) * Cette vis 

^° peut— &tre plelne ou creuae, rdalisee en tube et filets rapport d o • 
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(14) Grande oouronne et ecrou do commando de la vis (13) 
entralnee soit par chain© ou vis sans fin tangentielle ou autre 
moyen approprl©\ 

(15) Moto-re'duotour a plusieurs vitesses ou variateur de vi- 
5 tease entrainant la grande oouronne (14) par chaino, vis sans 

fin ou autre moyen approprie* 

(16) Trappos ouvrant f par example en abattant ou bien tout 
autre systeme, ooulissant vers le haut 9 vera le bas, ou late- 
ralement par tout moyen approprle, muni e a de tremles, pour visit e 

10 remplissaffe par gravlte, introduction de bottes de pal lie px-esaee 
pour vidange Journal! ere de la pros so • 

(17) Tremles pour remplissage par le haut f par des raisins 

en tiers, cry ©extraction et toute vendange, par pomp©, transport eur 
gravlte 9 oalsses v et-coetera • 
*5 (18) Plateaux superieurs d' egouttoirs (l) releve's avec inter- 

valle de remplissage entre plateaux (18) et dales (l) 

(19) Colonnes verticales et poutres transversales 

(20) Elements de cage avec trappos de visit© (16) de remplis- 
sage 9 vidange f avec tubes de remplissage (ll). Ces dales (20) 

20 formant la cage horizontal© de section oarr£e inclinde d' environ 
quaranto cinq degres sur le citiS.Ai montage de la cage, les dales 
(20) peuvent Stre oriente'es avec la trappe a droit© ou a gauche. 
La liaison des difT^rentes dales (2) (3) (4) (5) et (20) est 
as sur 6© par boulonnage et par tirants longitudlnauxo 

25 (21) Variant© de plateau superieur d'egouttoir (1) pour 

desoente jusqu'au fond de la dale (1) le piston (12) dtant 
stoppe* en position arriere pour cette manoeuvre* 

(22) Grand as couronnes d v entrainement du plateau superieur 
(9) de l'^gouttoir* Nombre de couronnes trois ou quatre* Ainsi 

30 que grande s couronnes des plateaux (6) 

(23) Claie int erm6dlaire de jumellage pour piston (12) double 
effet* Longueur suivant course de*sirea du piston (12) 

(24) Verln du piston poussolr (12), verin a double effet, 

ou double effet annul aire pour alimentation par "tube t&Lesoopique 
35 (11) 

(25) Clapet en tete de piston (12) a la sortie du tube d» ali- 
mentation (ll) 

(26) Motor6ducteur avec ou sans variateur de Vitesse 

(27) Arbre transversal avec vis sans fin' entrainant les trols 
**0 ou quatre grandes couronnes (22)0*05 plateaux (6) (9) arbres 

semblables de dimensions appro prices • 
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(28) Ve*rine lateraux ext6rieura k 1< apparel! pour commando 
du piston (12), en variante* 

(29) Gliaaieres reglablea munies de galeta. pour supporter 
et guider le piston (12) • 

5 (30) Paseerelles pour deveraement manual ou mecaniae* de 

vendange entiere, ou preparee pour la cry o extraction par gravite 
ou tout autre moyen* 

(31) Syateme articule et relevable par cable inox. pour 
rebecner lea marc a et briser la vodte eventuellement resiatante - 

IO k la descents du plateau (9) dans la elaie (l)* 

(32) Position de la tete du piston (12) pendant I'egouttage 
atatique puis pendant I'egouttage dynamique • 

(33) Detail de construction des olaiea demontables* consti- 
tutes de lames d'ader inoxydable profile (39) principalement 

15 utilisees pour lea claies des deux faces inferieures de la cage 
norizontale (20) (23) (2) (3) (4) (5) • 

(3*0 Detail d f un plateau presseur (6) avec trappes coulis sau- 
tes (36) solidaires des plateaux (6) permettant d'obatruer les 
claies (2) (3) (4) (5) dans le sens de la longueur lorsque les 

20 plateaux (6) sont en postion basse* 

(35) Exemple de remplissage d , un pressoir sans tremie, la 
vendange passant au milieu de la via creuse (13) au moven de 
pompes a vendange ou a marcs cuves (35) solidaires de la vis 
(13) qu"il soutient en bout. Dans le cas ou le piston (12) est 

25 mil par verin hydraulique annulaire (24) , le remplissage peut 

a'effectuer par un tube teles copique central* Dans le cas d , un 
verin double effet, le tube telescopique de remplissage (ll) 
peut Stre montd en parallels au verin* 

(36) Trappes coulisaantea solidaires des plateaux (6) pour 
30 guidage et aoutien des plateaux (6) v obstruction au dossus des 

plateaux (6) et entre les claies (20) (23) (2) (3) 'W (5) et la 
dale (1)* 

(37) Chariot support de la pompe a vendange (35) »t de la. 
vis(l3)* 

35 (38) Chemin de rouleraent du chariot (37) • 

(39) Profile aoier inox, glisse en queue d'aronde dans les 
traver s e s ( kO ) • 

(40 ) • Traverses de claie, avec enooches pour re ce voir les 
profiles (39). 
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Exemplo de f onotlonnement du <gLspositlf modulalre decrit, 
avetf d« la vendange entiere, r£colt£e manuellement • Planchol/3 
figure 1*2*3» 

La dale (l) pouvant contenlr sulvant les modelvs 2000, 4000 
5 ou 8000 kgs» est remplie par la tremie (17)« Pendant la remplis- 
sage, le piston pousaoir (12) eat en positon (32) o'est k dire 
obatruant le fond de la dale ( 1 ) 11 est alnsl obtenu une grande 
surface d'egouttage, aott, surf ace du plateau (9), plus surfaces des 
dales laterales 9 plus surface du fond Incline" de la dale (l) 
10 et surfaoe des deux faces superieures du piston (12) les jus 
s'ecoulant au travers du piston (12) pour dtre recuelllls dans 
une male d'acler Inox sltuee au-dessous (non flguree our le sche- 
ma • Le re trait du piston (12) apres pressurage l£ger du plateau 
(9) permet k la vendange de descendre dans 1'espace libera par 
15 le piston (12)# Les plateaux (6) des claies (2) (3) (k) (5) etant 
en position basse , le plateau super! eur (9) releve 1 au niveau du 
bord supdrieur de la dale (l) f la mise en mouvement du piston (12) 
provoque une retrousse de la vendange que rem on to dans la dale (l}» 
Ce mouvement pout fitre reprodult plusieurs f ois et apres chaque 
20 presslon exercee par le plateau (9)« Lorsque la quant ite de Jus 
extra! te sera Jugee sufflsante 9 la premiere dale de pressurage 
(2) entrera en service par remontee du plateau (6) de la claie(2> 
le piston poussolr (12) fera entrer de la vendange dans la dale 
(2) puis maintiendra sa presslon pendant un laps de temps pro- 
25 gramme* Cette dernier© operation repet^e jusqu'a ce que la dale 
(2) soit suffisemment remplie, en suite le piston (12) viendra 
se placer a la position (32) le plateau (6) de la dale (2) 
commencera a presser la vendange contenue dans la dale (2) 
jusqu'a la presslon programmee et malntenue a ce niveau, oepen- 
30 dant que le plateau (9) continue k maintenlr une legere presslon 
dans la dale (l)« Basuite la dale (3) pourra entrer en action 
le plateau (6) de la dale (3) relev*, plateau (6) de la dale 
(2) releve, le piston (12) pousse la vendange dans la dale (2) - 
transferant la vendange deja pressee en (2) dans la dale (3) 
35 apres nouveau remplissage de la dale (2) le piston (12) se 
place en positon (32) et les plateaux (6) recommencent leur 
presslon • Le plateau (6) de la dale (3) emiette le gateau de 
marcs qu'll vlent de recevoir de la dale (2) puisque son sens 
de poussee est inverse par rapport au precedent, operations 
kO reptftees jusqu'au remplissage totd des claies (2) (3) (k) (5) 
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et vidage total de la dale (l). Les marc a presses s 1 evacuent 
apres la dernier e olale qui peut fitre munle d'un olapet de rete- 
ntion A leur sortie de l'appareil lea marcs presses peuvent fitre 
tronconnds, palettises et mime emballes pour faclllter leur 
5 manutentlon et leur transport* Les Jus etant re cue! His separe- 
ment a cheque stade de l'egouttage et du pressura^e 11 n'est pas 
neoesoaire de vider l'appareil pour rempllr a nouveau la dale (l) 
Dans les autres regions que la Champagne I s on peut regarnlr la 
dale (l) pendant l'arr$t du piston (12)- en position (32) ♦ XI 
IO peut done recevoir- des apports pratlquement en continue 

Autre example de f onotlonnement de I'dgouttoir pressoir 
moduXable, en version simplified sans trdmie de enlargement 
Planche 2/3 figure g planche 3/3 figured 2 etik. Les plateaux 
presseurs (6) a sens de poussee altera^© des dales (2) (3) (k) (5) 
15 etant en position basse* obstruent la cage borlzontale qu'elle 
compose* Le piston (12) nril par vis exte*rieure (13) est. en posi- 
tion arriere* L f on peut rempllr la cage (20) 9 soit au moyen des 
tubes relies a une pompe a vendange , a une cuve tampon ou 

une pompe a marcs cuves. Cette cage (20) peut aussl Stre remplle 
20 par les trappes (16). Une autre solution consiste a rempllr en 
passant par le centre de la vis tubulaire (13) planche 3/3 
figure iZ» Le cycle peut dors commencer, egouttage par poussee 
du piston (12) contre le plateau (36) de la dale (2) puis In- 
troduction dans la olale (2) le plateau (6) etant releve", pressu- 
25 rage du plateau (6) dale (2) avec malntient du piston (12) 

contre le plateau (36) descendant t puis retrait du piston (12) 
pour un nouveau rempllssage, mSrae manoeuvre que. prScedemment 
le plateau (6) de la dale (3) etant releve, le marc presse en 
(2) est transfere en (3) pendant le nouveau rempllssage de la(2) 
30 et alnsi de suite jusqu'a rempllr les dales (2) (3) (4) (5) • I-a" 
presslon exercee par les plateaux (6) est reglable, progressive, 
et malntenue const ante automatlquement ♦ 

L'appareil peut travalller cage a l'horizontale ou bien la 
sortie (5) surelevSe pour faciliter la sortie des marcs presses 
35 et leur pdettisation* L'Sgouttoir pressolr absorbe pratlquement 
en contlnu les apports des machines a vend anger en rapport avec 
sa tallle* 

La vidange totde de l'appareil s'effectue a I 1 aide de bottes 
de pallle pressee introduites par les trappes (l6)« Tous les 
kO plateaux presseurs sont munis d'arroseurs automatlques retracta- 
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bles 9 lour fonctionnement les cages 6 tan t vldes assure un netto- 
yage pax l 1 in tori our. Lea jua aont recuelllla separetnent a chaque 
at ado d 1 6 gout t age et da pressura^e par dea males en aoler inoxy- 
dabXe* La pente dea o&te*a de la oage qui. eat d 1 environ quaronte 
5 cinq degres assure un eoouXemont plus raplde dea Jua que Xea 
oagea cylindrlquee* Get appareil qui apres experimentation 
pourra sans doute dtre modulo aveo moina d 1 elements » sera pXus 
court, pXua Xeger et depXacabXe* 

Dispositif seXon X t une quelconque dea descriptions 
AO pre* cedent es caracterise* en ce que Xes v6rins mecaniquea a enema— • 
tlaea sur les desslns Planch e 1/3 figure : 1 - 2 - J* Blanche 
2/3 figure I ^ - - 5 - 4* Planch© 3/3 figure $16 sont const!- 
tues de trols ou quatre via (8) (7) de trois ou quatre grandes 
couronnea (22) avec flletage central se vissant sur lea vis e 
^ (B) (7) et d«un aeul arbre (27) muni de vis sans fin entrainant lea 
couronnea (22) a exactement la raSme Vitesse* L* arbre (27) est 
entrain^ par moto-reducteur; variateur* de Vitesse," olectrique 

• asservi aux pressions choisies et 

temporiseeo. 

20 Dispositif selon l'une quelconque des descriptions 

pr£ce~dentes caracterisd en ce que l 1 appareil peut dtre adapts 
avec deux cages paralleled y ou en double effet selon planch© 2/3 
. figure z 9 ou lea deux a Xa fois pour augra enter lo debit. 

Dispositif seXon description caracterise en ce que Xe 
25 plateau (9) d^gouttoir est equip© de systemes (31) artlcules 
et re lovable s par cables Inox pour rebecher les marcs et briser 
la voitte de vendange qui peut so former dans la dale (l) 

Dispositif selon l'une quelconque des descriptions P^- 
cedentea caracterise' en ce qu'll permet la palettisation dea 
SO mar-ca a Xeur sortie de X* appareil, Xea marcs tronconnes etant 

de forme parallelepiped! que, et aux normes des palettes standard* 
Dispositif selon Xa description caracterise* en oe que 
Xe piston (12) dans le cas des pXanches l/3 figure 1 - 2 - 3 - 
2/3 figure 7 -8-3/3 figure12 est entrafne par une. via creuse 
35 realised par filets rapport es et soudes sur un fort tube en acler 
lnoxydable, permet taut le passage de la vendange dans ce tube 
caracterise en ce qu f il est muni d'un clapet apres Xa traverse© 
du plateau poussoir (12)« 
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1J Biapoaitif modulable pour extraire les Jus de toutes 
matierea en contenant. Caraoteria<$ en oe que l»apporeil eat 
conatitue' d f *lementa qui perraettent d« adapter le diapoaitif 
auivont lea beaoina. Principoux elementa trebles (1 7) piaton (12) 
5 plateaux preaeeura multiples (6)(9)(l8) de preaauroge aucoeaaif 
a sens de pouss^e altern^e dans lea oloiea (2) (3) (k) (5) (t 

2) Biapoaitif aelon la revendication 1 caracteriae* en ce que 
le piaton (12) lea cages dons lesquelles 11 oe deplace (20)(23) 
(2) (3) (4) ( 5 ) et la suite si neoessalre sont de section carr£e. 

10 inclines sur le cfite d' environ quarante cinq degres suivant 

schema des planches 1/3 figure 3 plan one 2/3 figure t k - 5 - 6 
reperes (2) (3) (4) (5) planche 3/3 figure t^k -\ 5 . 

3) Dispositif selon les revendications 1 et 2 caracterise 

en ce que 1 • entrainement des differents plateaux, egoutteurs 

15 et presseurs (9) ( 12) ( 1 8) (6) pent Stre realise par verins meca- 
niques . 

h) Dispositif selon l'une quelconque des revendications 
precedentes caracterise en ce que les verins mecaniques schema- 
tises sur les dessins Planche 1/3 figure I 1 - 2 - .3. Planche 
20 2/3 figure : 7 - 5 - _ 4. Planche 3 /3 figure 1 \6 sont consti- 
tute de qu atre vis (8) (7) de quatre grandes 
couronnes (22) avec filetage central se vissant sur les vis 
. (8) (7) et d»un seul arbre (27) muni de vis sans fin entrainant les 

couronnes (22) a exact emeu t la memo Vitesse. L'arpre (27) est 
25 entrafnd par moto-reducteur, variateur de Vitesse, - electrique 

asservi aux pressions choisies et 

temporistes* 

5) Dispositif selon l«une quelconque des revendications 
precedentes caracterise en ce que l'appareil pent Stre adapts 
30 avec deux cages parallels* , ou en double effet selon planche 2/3 
figure I 9 ou les deux a la fois pour augmenter le debit. 

6) Dispositif selon revendication 1 caracterise en ce que le 
plateau (9) d'egouttoir est equipe de systemes ( 3 1 ) articules 

et relevables par cables inox pour rebScher les marcs et briser 
35 la voflte de vendange qui pent se former dans la dale (l) 

7) Dispositif selcn la revendication (l) caracterise en ce que 
tous les plateaux mobilesl2(6)( 9 )(l8) sont equipes d'arroseurs 
automatiques retractable*. 
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8) Dispositif selon X l une quolconque dos revendl cations pre- 
oedentes caraoterise* en ce qu'll permet la palettisation dea 
marcs a leur sortie de l'appareil, les marcs tronconnes etant 
de forme parallelepipedlque t et aux normes des palettes standard* 
5 9) Dispositif selon la revendl cation t caracterlse en ce que 

. le piston (12) dans le cas des planches 1/3 figure 1 - Z - 3 - 
2/3 figure 7 - 8 - 3/3 figure 12 est entradtne par una vis creuse 
rlallsee par filets rapportes et soudes sur un fort tube en aoler 
inoxydable, permettant le passage de la vendange dans ce tube 
10 caracterlse' en ce qu'il est muni d , un clapet apres la traverser ' 
du plateau pousaolr (12). 
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ABSTRACTED-PUB-NO: FR 2649358A 
BASIC-ABSTRACT: 

Modular press and juice strainer for the recovery of juice and 
compaction of 

pressed material, consisting of a prim, pressing and draining unit 
fabricated 

in mesh, to which smaller pressing and draining modules can be 
attached. The 

prim, station is a vertical mesh vessel with inclined lower sides meeting 
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at an 

angle of 90 deg. at the base, the additional modules are square, 
meshed, and 

arranged at an angle of 45 deg. to the prim unit. A square piston, 
angled at 

45 deg. covers the base of the prim, unit and by its movement 
transfers the 

contents of the prim unit to the additional modules. Both prim, and 
additional 

unit are equipped with pressing plates. 

At the start of the operation, the piston covers the base of the prim, 
unit, 

grapes or other fruit are fed into the vessel from a hopper and pressed 
by the 

plate. Juice is collected in a trough. The piston is then retracted, 
pressed 

material falls to the base of the vessel and is then pushed into the 
second 

module. When the required vol. of pressed material is present in the 
second 

unit, the piston holds its position during the action of the pressing 
plate of 

the sec. unit. This operation is repeated at the end of sec. pressing, the 
piston extends further, pushing pressed material into the third unit, 
holds its 

position during the action of the pressing plate and then extends, thus 
moving 

the pressed material downstream through successive modules until dry 

matter is 

ejected. 

USE/ADVANTAGE - Used of r extn., of juice from grapes and other fruit, 
and also 

for compaction of compost for mushroom growing. Low pressure and 
low cost 

operation. Number of sec. modules can be varied dependant on 
requirements. 

Continues operation as piston is in position for prim, pressing during 
subsequent operations. Easy to clean. Dry material at end of process 
can be 

easily cut and removed. 
CHOSEN-DRAWING: Dwg.0/16 
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